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/ Dig Préisentation

Dieses System gibt Ihnen die Mdglichkeit, OHNE die Hilfe eines Messlattengehilfen oder durch
mehrmaliges Verlassen der Kabine, Grabtiefen mit oder ohne Gefélle direkt von der Kabine
exakt auszufihren und zu kontrollieren.

Das System erlaubt dreidimensionale Messungen, die Sie in die Lage versetzen standig den
Abstand zwischen zwei Punkten im Raum zu erfassen, z.B. die Tiefe, Lange und Breite einer
Baugrube und/oder eines Grabens mit oder ohne ein- oder zweiachsiales Gefélle. Alle
Hohenangaben beziehen sich wahlweise auf die tiefste Stelle des Ldffels und/oder von dessen
linker oder rechter Kante bzw. der Mitte.

Sensoren messen kontinuierlich die aktuellen Winkel aller beweglichen Elemente des Baggers
(Kabine, Ausleger, Loffel) und tbermitteln diese Information zu einer Kontrolleinheit. Eine gut
sichtbare LED Anzeige setzt diese Informationen farblich um: Gelb, grin, rot.

Ein patentiertes System ermdglicht die erstmalige Montage und Einrichtung in unter einer
Stunde durchzuflihren, ohne vorherige Kenntnisse iber Maschinensteuerungen zu besitzen.
Das System ist durch sein kabelloses, modulares System NICHT maschinengebunden, und
kann an mehreren Maschinen eingesetzt werden.
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Ausbaggern einer Baugrube
Methode 1: Sohle der Baugrube als Referenzhéhe nutzen
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Ausbaggern einer Baugrube
Methode 1: Sohle der Baugrube als Referenzhéhe nutzen

11 e
Setzen Sie die 2. Geben Sie '0" als lhre - Der Bildschirm und
Loffelschneide auf die Grabtiefe ein  und die LED Anzeige geben
Sohle auf und drlcken bestatigen Sie. lhnen  nun Echtzeit
Sie das “Grabtiefe” Informationen Uber lhre

Symbol aktuelle Grabtiefe.

Nach der Bestatigung einer ersten Grabtiefe erscheint ein
bol auf der rechten unteren Seite: Bei Betatigung wird ¢
ort wieder auf die vorgegebene Grabtiefe zurlck ges




Ausbaggern einer Baugrube
Methode 2: Einen Héhenpflock als Referenz nutzen

Hoéhenpflock
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Ausbaggern einer Baugrube
Methode 2: Einen Héhenpflock als Referenz nutzen

Actual: ?:?

New: m“
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. Setzen Sie die 2. Geben Sie ‘2.5' als - Der Bildschirm und
Loffelschneide auf den Ihre Grabtiefe ein und die LED Anzeige geben
Hohenpflock auf und bestatigen Sie. Ihnen nun Echtzeit
drucken Sie das Informationen Uber lhre

“Grabtiefe” Symbol aktuelle Grabtiefe.

: Nach der Bestatigung einer ersten Grabtiefe erscheint ei
mbol auf der rechten unteren Seite: Bei Betatigung wird d
ort wieder auf die vorgegebene Grabtiefe zurlck ge




(' Dig Ausbaggern einer 5m breiten Baugrube

teferenzpunkt




/' Dig Ausbaggern einer 5m breiten Baugrube

chritte werden zusatzlich zu den vorab beschriebenen durchgefuhrt.
> auf “Distanz aktivieren" auf der linken unteren Seite des Bildschirms:

2D Sensor verwendet wird, richten Sie den Oberwagen parallel zu der Baugrube
d betatigen die Taste fur die Bestatigung der Achsausrichtung:

n Sie die Loffelschneide auf den Referenzpunkt.

en Sie auf die “Distanz einstellen” Taste:

ngig von der jeweiligen Situation gibt es nun zwei Moglichkeiten:

eit 1: Moglichkeit 2:

!, o

> 5M eingeben




- Di Ausbaggern einer Baugrube mit Hilfe eines Rotationslasers
[ g Methode 1: Laseraufbauhdhe ist bekannt

Laserempfanger
Laserhdhe
(2,21m + 2,50m)




Ausbaggern einer Baugrube mit Hilfe eines Rotationslasers
Methode 1: Laseraufbauhdhe ist bekannt

eren Sie den ersten
abgleich

en ersten
aus

Klicken Sie auf « Laserhohe
bekannt »

- Die vorgegebene Laserhthe
wird angezeigt (4,71m) und das
Ergebnis der Berechnung nach
dem ersten Laserabgleich ergibt
eine aktuelle Hohe der
Loffelschneide von 4,55m Uber
Soll.

Actual: ???
New: . n
9|C

3
v

Geben Sie « 4.71m » ein und
bestatigen Sie

Nach

jedem Versatz
der Maschine fuhre

Sie einen erneute
Laserabgleich durch:

L




- Di Ausbaggern einer Baugrube mit Hilfe eines Rotationslasers
[ g Methode 2: Laseraufbauhdhe ist unbekannt

Laserempfanger

Referenzpunkt

/




Ausbaggern einer Baugrube mit Hilfe eines Rotationslasers

Methode 2: Laseraufbauhdhe ist unbekannt

Actual: ???

vew: [ -
819|C
-
3

v
v:' y
sren  Sie  den  ersten Klicken Sie auf « Loffelndhe Setzen Sie die
abgleich bekannt » Loffelschneide auf den
Referenzpunkt, geben '2.5m’
ein, und bestatigen Sie.

Nach jedem Versat
der Maschine fuhre
Sie einen erneute
Laserabgleich durch:

[ |/ :
a b L

en ersten - Die aktuelle HOhe der
aus Loffelschneide wird
angezeigt (2,50m) und das
Ergebnis der Berechnung
nach dem ersten
Laserabgleich ergibt eine
Laserhohe von 2,66m.




Ausbaggern eines Grabens mit 2% Gefille
Methode 1: Die Sohle der Baugrube als Referenz nutzen
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licken Sie auf « Gefalle
einstellen », einachsial.

Actual: ???

vew: @~
718(9|C
4(5(6]| °
11213
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Sie '0" als Ilhre
rabtiefe ein und
Sie.

Ausbaggern eines Grabens mit 2% Gefille
Methode 1: Die Sohle der Baugrube als Referenz nutzen

Length Slope: -‘?’i

&

Sign Convention:

<2 | B

Wahlen Sie die Richtung des
Gefélles mit Hilfe der Symbole
links unten. Geben Sie 2% ein
und bestatigen Sie.

Der Bildschirm und die LED
Anzeige geben lhnen nun
Echtzeit Informationen Uber
Ihre aktuelle Grabtiefe.

Hinweis: Falls Sie einen 2D
Sensor nutzen, missen Sie nun
zuerst den Oberwagen parallel zu
dem eingestellten Gefalle
ausrichten.

Setzen Sie die Loffelschneide auf
die Grabensohle und betatigen
Sie die “Grabtiefe” Taste.

Hinweis: Falls Sie ohne einen
Sensor arbeiten, miissen Sie i
parallel zu der vorgegebene
arbeiten. Jegliche Verdre
Oberwagens verandert ¢
resultierende Gefille w
Sensor nicht beriic




Ausbaggern eines Grabens mit 2% Gefille
Methode 2: Einen Héhenpflock als Referenz nutzen
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Referenzpunkt
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Klicken Sie auf « Gefalle
einstellen », einachsial.

Actual: ?2??

819|C
5 6 LY 4
213

v
0

7
4
|
=

Geben Sie ‘2.5' als lhre
aktuelle Grabtiefe ein und
bestatigen Sie.

Ausbaggern eines Grabens mit 2% Gefdlle
Methode 2: Einen Héhenpflock als Referenz nutzen

Length Slope: -E‘!fr

89
5 |6
Sign (.:U:\-'&." ntion: 2 3
<3 BT 0

Wahlen Sie die Richtung des
Gefalles mit Hilfe der Symbole
links unten. Geben Sie 2% ein
und bestatigen Sie.

Der Bildschirm und die LED
Anzeige geben |hnen nun
Echtzeit Informationen Uber
Ilhre aktuelle Grabtiefe.

Hinweis: Falls Sie einen 2D
Sensor nutzen, mussen Sie nun
zuerst den Oberwagen parallel zu
dem eingestellten Gefalle
ausrichten.

Setzen Sie die Loffelschneide auf
den Referenzpunkt und betatigen
Sie die “Grabtiefe” Taste.

Hinweis: Falls Sie ohne einen 2D
Sensor arbeiten, miissen Sie immer
parallel zu der vorgegebenen Achse
arbeiten. Jegliche Verdrehung des
Oberwagens verandert das
resultierende Gefalle was ohne 2D
Sensor nicht berucksichtigt wird.

18



“ Di Ausbaggern eines Grabens mit 2% Gefdlle mit Hilfe eines Rotationslasers
[ g Methode 1: Laseraufbauhdhe ist bekannt

Hinweis:
Sie miissen an dem Rotationslaser das selbe Gefélle wie
in dem iDig System einstellen, und auch zu den selben

Achsen orientieren!

Laserempfanger

Laserhohe
(2,21m + 2,50m)




Ausbaggern eines Grabens mit 2% Gefclle mit Hilfe eines Rotationslasers
Methode 1: Laseraufbauhdhe ist bekannt

licken Sie auf « Gefalle
instellen », einachsial.

< ¢ rouinawits
y o buucke: tomhy isdn
rference paine, and dial

Sie auf « Laserhohe

Length Slope:

Sign Convention:

Wahlen Sie die Richtung des
Geféalles mit Hilfe der Symbole
links unten. Geben Sie 2% ein
und bestatigen Sie.

Actual: ???

New: .1 |

819|C
6

v

Geben Sie « 4.71m » ein und
bestatigen Sie, und flhren
Sie den ersten Laserabgleich
aus.

i

N
Hinweis: Falls Sie einen 2D Senso
nutzen, missen Sie nun zuerst de
Oberwagen parallel zZu de
eingestellten Gefalle ausrichten.
Aktivieren Sie den ersten Laserabgleich.

- Die vorgegebene Laser
wird angezeigt (4,71m) ur
Ergebnis der Berechnur
dem ersten Laserabg

eine aktuelle
Loffelschneide vo

Soll.




- D. Ausbaggern eines Grabens mit 2% Gefdlle mit Hilfe eines Rotationslasers
[ g Methode 1: Laseraufbauhdhe ist unbekannt

Laserempfanger

Hinweis:

Sie miissen an dem Rotationslaser das selbe
Gefélle wie in dem iDig System einstellen, und
auch zu den selben Achsen orientieren!




Ausbaggern eines Grabens mit 2% Gefclle mit Hilfe eines Rotationslasers
Methode 1: Laseraufbauhéhe ist unbekannt

Klicken Sie auf « Gefalle
einstellen », einachsial.

5 ¢ T 7o it ettt
y.mmmv‘suamn
referenoe paine, md dial it n.

D

Sie auf « Loffelhdhe
»

Length Slope:

Sign Convention:

Wahlen Sie die Richtung des
Gefalles mit Hilfe der Symbole
links unten. Geben Sie 2% ein
und bestatigen Sie.

Actual: 2???

New: .1 1

819 |C
e se
>
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Setzen Sie die
Loffelschneide auf den
Referenzpunkt, geben '2.5m’
ein, bestatigen Sie, und
fuhren Sie den ersten
Laserabgleich durch.

/,..;.

i

Hinweis: Falls Sie einen 2D Sensor
nutzen, missen Sie nun zuerst den
Oberwagen parallel zu dem eingestellten
Gefalle ausrichten.

Aktivieren Sie den ersten Laserabgleich.

- Die aktuelle Hohe d
Loffelschneide wird
angezeigt (2,50m) u
Ergebnis der Bere

nach dem erste
Laserabgleic

Laserhoh




Grabtiefe verdndern
Methode 1: Ohne Rotationslaser

Referenzpunkt

/
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Grabtiefe verdndern

Methode 1: Ohne Rotationslaser

eit 1: Grabtiefe verandern - Einstellen einer neuen Grabtiefe

Setzen Sie die Loffelschneide auf
eine bekannte Hohe (hier 2,50m),
dann klicken Sie auf “Grabtiefe

eingeben”.

Actual: 2.50m

New: m

8|9 |C
5|6| ¢

3
v

Geben Sie eine neue Grabtiefe
ein, hier 10cm HOHER als zuvor
(2,50m 2> 2,40m), und
bestatigen Sie.

Die Loffelschneide befindet sich
immer noch an dem selben

Punkt, aber die Grabtiefe wurde
um 10cm VERRINGERT.

dglichkeit 2: Grabtiefe verandern - Einstellen eines Versatzes

auf die Taste
en” und klicken
aste.

Moving the referenc~

Offset to add: .@ n

7

Den Versatzwert eingeben, in
diesem Fall 0,10m.

Die Loffelschneide be
immer noch an den
Punkt, aber die C

um 10cm VEF




Grabtiefe verdndern
Methode 2: Mit Rotationslaser




Grabtiefe verdndern
Methode 2: Mit Rotationslaser

keit 1: Grabtiefe verandern = Einstellen einer neuen Grabtiefe

Actual: 4.3%...

New: - n

91| C
6| ¢

9
v

: Geben Sie eine neue Die Loffelschneide befinde
chneide auf eine Grabtiefe ein, hier 10cm sich immer noch an dem
te Hohe (hier 2,50m), HOHER als zuvor (4,38m selben Punkt, aber die
klicken Sie auf - 4,28m), und bestatigen Grabtiefe wurde um 10c
e eingeben”. Sie. VERKLEINERT.




Grabtiefe verdndern
Methode 2: Mit Rotationslaser

eit 2: Die Laserhohe verandern

Actual: 4.7 2.
New: 4.61 n

819 |C

3
v

3n Sie auf « Laserhohe » Geben Sie eine neue Die Grabtiefe und Laserhc¢
Laserhdhe ein, 10cm haben sich um 10cm
KLEINER als die aktuelle VERKLEINERT.
Laserhohe (4,71m >
4,61m), und bestatigen Sie.




Klicken Sie auf die Taste “Referenz
versetzen”.

Moving the referenrc

Offset to add: mm

91C

Versatzwert eingeben, in
all 0,10m.

Grabtiefe verdndern
Methode 2: Mit Rotationslaser

Die Grabtiefe als auch die
Laserhohe haben sich um 0,10
verringert.




Versatz der Maschine
Ansicht der Baustelle

Referenzpunkt

20m Graben

Bestehendes Gelande
Zu baggern

Baustelle soll ein 20m langer Graben 2m unterhalb eines
1ktes gegraben werden.




Versatz der Maschine
Referenzhohe setzen

en Sie sicher dass kein Gefalle (0%) eingestellt/ist (0%)
chneide auf den Referenzpunkt setzen
fur Grabtiefe dricken
oen und bestatigen




Versatz der Maschine
Arbeitsbeqginn

‘ der der LED Anzeige.
len Sie (noch) die Maschine zu verfahren.




Versatz der Maschine
Neue Hohe nach Versatz mit Loffelschneide

/ Dig |

h erforderlichen Versatz der Maschine:
schneide wieder auf den Referenzpunkt setzen
« Schnell-Hohe » Taste (2,00m) dricken



Versatz der Maschine
Neue Hohe nach Versatz mit Loffelschneide

iten Sie weiter. Nutzen Sie die max. Reichweite der Maschine aus
zahl der erforderlichen Versatzbewegungen auf ein Minimum z
ren.




Versatz der Maschine
Neue Hohe nach Versatz mit Loffelschneide

uchen Sie den Referenzpunkt (hier: Bordstein) so lange wie
ich zu nutzen.
n Sie jedesmal die Taste « Schnell HOhe » um den
2nversatz zu korrigieren,
1 Sie weiter...




Versatz der Maschine
Referenzpunkt nicht mehr erreichbar

ist der Referenzpunkt nicht mehr mit der Loffelschneide zu errei
einen Rotationslaser konnte das gerade erstellte (qute) Plan
z genutzt werden, aber auf lange Distanzen konnen sich F

tzung eines Rotationslasers!




Versatz der Maschine
Referenzpunkt nicht mehr erreichbar

Rotationslaser aufbauen.
ohenversatz (« Laserhohe ») zwischen der Laserebene und d
2 ermitteln, z.B. mit Hilfe einer Messlatte und einem Hande
Beispiel betragt die Laserhohe 1,00m + 2,00m = 3,00




Versatz der Maschine
Referenzpunkt nicht mehr erreichbar

Ifyou know the height difference

? between your rotating laser and your
2 reference, please dial it in.

en Sie die Taste fur den ersten
abgleich

Klicken Sie auf “Laser

bekannt”

e Lasertaste auf dem Bildschirm zu sehen ist, muss der Laserempfanger
och eingerichtet werden.
asertasten zu sehen sind, existiert noch ein “alter” erster Las
1 Sie diesen zuerst mit folgender Tastenkombination:




Versatz der Maschine
Referenzpunkt nicht mehr erreichbar

Actual: 7?2

@

v

/Y

eben Sie die Laserhéhe ein:
00Om » und bestatigen Sie  « F{jhren Sie nun den Laserabg

durch und bestatigen Sie mi
« Weiter ».

Hinweis: Falls die Option 'Auto
fur den Laserabgleich aktivie
miussen sie nicht “Weite




Versatz der Maschine
Referenzpunkt nicht mehr erreichbar

onnen Sie jeden Maschinenversatz durch einen erneuten
bgleich automatisch korrigieren.
iten Sie weiter....




Versatz der Maschine
Nach jedem Maschinenversatz...

ussen die Maschine wieder versetzen
aserhohe wurde bereits ermittelt und definiert, und andert sich d
Tag nicht mehr, es sei denn der Rotationslaser selbst wird




en Sie nach jedem
linenversatz einen
oleich durch

Versatz der Maschine
Nach jedem Maschinenversatz...

f

* Nach erfolgtem
Laserabgleich....

e ... wird der Maschine
automatisch auf ¢
korrigiert




(;Dig Hinweise: 1D- und 2D-Modi

Im 1D Modus kénnen sowohl horizontale als auch einachsial geneigte Flachen problemlos
bearbeitet werden. Allerdings fiihren NUR BEI EINGESTELLTEN GEFALLE im 1D Modus
Verdrehungen des Oberwagens unmittelbar zu Fehlern, da das System ohne den 2D Sensor
Verdrehungen des Oberwagens nicht erkennen kann, und somit keine resultierenden Gefélle
nach Verdrehung ermitteln kann.

Bei der Bearbeitung von horizontalen Flachen, aber zu erwartenden Schiefstellungen der
Maschine, kann der zu erwartende Fehler auch im 1D Modus durch die Verwendung eines
zusétzlichen 1D Chassis Sensors (“Pitch”) korrigiert werden.

Im 2D Modus ermittelt der verwendete 2D Sensor kontinuierlich Verkippungen der Maschine
nach links/rechts/vorne & hinten, und erkennt auch Verdrehungen des Oberwagens. Dadurch
kénnen im 2D Modus selbst zweiachsial geneigte Flachen problemlos bearbeitet werden.

In Kombination mit einem Schwenkl6ffelsensor haben Sie mit dem 2D Sensor die max.
Maglichkeiten das iDig System effektiv zu nutzen.

Bei groRRen Flachen kann jeder Standortwechsel der Maschine mit dem Loffelstiel-Sensor
kompensiert werden: er hat einen Laserempfanger eingebaut und nach jedem Laser-Abgleich
wird die vorherige Hohenveranderung des Maschinenkérpers kompensiert.



